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Rulmeca -
Moving ahead.

Dalla sua fondazione avvenuta nel 1962, Rulmeca e cresciuta
fino a diventare oggi un Gruppo con sede centrale ad Almé
(Bergamo), leader a livello mondiale nella produzione di
componenti di qualita per la movimentazione di materiali.

Oggi piu di 1200 dipendenti in 8 societa produttive e 8 societa
di vendita, in tutto il mondo, seguono clienti in piu di 85 paesi.
L'attivita globale del Gruppo Rulmeca comprende
componenti di qualita sia per il trasporto a nastro (BULK)
che per il trasporto dei colli (UNIT).

Rulmeca & un'azienda familiare con un forte apporto
manageriale internazionale.

Queste caratteristiche, unitamente alla prospettiva a lungo
termine, all'attenzione agli aspetti di responsabilita sociale e
sostenibilita sono alla base del nostro lavoro.

L’esperienza maturata in oltre 60 anni nelle forniture a
costruttori e utilizzatori finali, ha consentito a Rulmeca di
realizzare una vasta gamma di componenti per la logistica
interna: rulli, mototamburi e motorulli.

Quale produttore focalizzato sui componenti, Rulmeca ha la
capacita di rispondere con flessibilita alle richieste dei propri
clienti.

I nostri prodotti contribuiscono a migliorare le prestazioni e
I'affidabilita delle macchine e degli impianti sui quali sono
installati.

Questo catalogo rappresenta 1'esito del lavoro di
aggiornamento e miglioramento continuo della nostra

gamma di prodotti.

Non esitate a contattarci, saremo lieti di ricevere i Vostri
commenti e suggerimenti.

I1 Team di Rulmeca

vendite@rulmeca.com



Since its foundation in 1962, the Rulmeca Group,
headquartered in Bergamo (Almé), Italy, has grown to
become one of the world's leading manufacturers of premium
components for material handling.

With more than 1200 employees in 8 manufacturing
companies and 8 sales companies throughout the world,
following customers in over 85 countries, our core business
is manufacturing and supplying quality components

for Bulk handling and Unit handling conveyor systems.

Rulmeca is a family owned company with strong
international managerial approach. The Rulmeca Group Units
share a common philosophy, each operating to the specific
needs of its market. These characteristics, the long-term
perspective, and the attention to questions of social
responsibility and sustainability are the cornerstones

of our work.

Experience garnered over more than 60 years of supplying
manufacturers and end users has enabled Rulmeca

to create a vast range of components for in-house logistics:
Rollers, Drum Motors and Drive Rollers.

As a manufacturer who focuses on components, Rulmeca is
able to respond flexibly to its customers’ needs. Our products
contribute to improving the performance and reliability of the
machines and systems in which they are installed.

This catalogue is the result of updating and continuously
improving our product range.

Do not hesitate to get in touch with us, we welcome your
comments and suggestions.

Your Rulmeca Team

vendite@rulmeca.com
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con cinghie flessibili Poly-V
KRO series: driven tapered rollers for flexible Poly-V belts

229 Modulo raccolta dati del trasportatore - selezione cinghia
Conveyor technical data collection form - belt selection

=1t



Linee Guida

Guidelines
Materiali da trasportare Classificazione prodotto Serie Pag. Tratto
Materials to be conveyed Product classification Series Page Section
S
Scambio
Rettilineo rotazione  Curva
Straight  Junction and ~ Curve
switches
Quadro Rulli folli / /dle rollers GL/8 74 o
riassuntivo delle Rulli folli / dle rollers 111 78 .
caratteristiche Rulli folli / /dle rollers 117 82 .
dei prodotti Rulli comandati / Driven rollers 135 156-212 3
per le diverse Rulli frizionati / Fricition rollers 138 174-212 o
applicazioni Rulli conici folli / /dle tappered rollers KRF/8 192 .
Leggeri Rulli conici folli / ldle tappered rollers KRO 194 o
Resuming table of Light Rulli conici comandati / Driven tappered rollers KRO/F2 222 .
the products Rotelle / Wheels RSR 118-119 . .
features according Rotelle / Wheels RSV 121 .
to the different Profili a rotelle / Wheel tracks Minirail 122 .
applications Rotelle omnidirezionali / Omnidirectional wheels —~ OW 570-580 126 .
Rotelle omnidirezionali / Omnidirectional wheels 0W 500 127 o
Sfere portanti / Ball transfer wheels SPL 500 128 o
Rulli folli / Idle rollers
Rulli comandati / Driven rollers BUICSIER ot sl *
Rulli folli / /dle rollers 117 82-208 .
Rulli folli / dle rollers
Rulli comandati / Driven rollers &) ALk *
Rulli comandati / Driven rollers 135 156-210-212-215-220 °
Rulli frizionati / Fricition rollers 138 174-210-212-220 o
Medi Rulli frizionati / Fricition rollers 138D- 138R 178-180 .
Medium Rulli conici folli / ldle tappered rollers KRF/10-12 192 D
Rulli conici comandati / Driven tapered rollers KRM/S2 198 .
Rulli conici comandati / Driven tapered rollers KRO/SM 202 °
Rulli conici comandati / Driven tapered rollers KRO/FM 224 °
Rulli conici comandati / Driven tapered rollers KRONM 226 o
Profili per rotelle / Wheels profiles Medirail 123 o
Profili con Rulli / Rollers tracks Heavyrail 124 o
Sfere portanti / Ball transfer wheels SPR 130 o
Rulli folli / Idle rollers 117/75 85 °
Medio Rulli folli / /dle rollers
pesanti Rulli comandati / Driven rollers MPS sl ¢
Medium Rulli frizionati / Fricition rollers FDN-FDR 186 .
Heavy Sfere portanti / Ball transfer wheels SPS 131 .
Regolatori di velocita / Speed controllers RV 400 135 o
Rulli folli / Idle rollers 119 98 .
Pesanti ¢ Rulli comandati / Driven rollers 139 166 .
Extra Pesanti . AU /. e r.ollers PS 102-144-150 o
Heavy and . Ru.II|. comandatll / D'rlven rollers
very heavy Rulli conici comandati / Driven tapered rollers KRM/S3 200 °
Sfere portanti / Ball transfer wheels SPS 131 o
Regolatori di velocita / Speed controllers RV/EBT2S 136 .

Altri componenti Profili per trasportatori a gravita / Profiles for gravity conveyors 138 .
Other components Profili per trasportatori comandati / Profiles for driven conveyors 140 .
Cinghie Poly-V / Poly-V belts 217-218 o °
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Sistemi di trasmissione Capacita di carico max. Diametro esterno Materiale

Transmission type Max. load capacity External diameter Material
T
Gravita Cir]ghia Cinghia Gater)a Cinghia g::g:;: Nastro daN mm
Gravity piana tonda Chf/n Poly-V Toothed Belt
Flat belt  Round belt ) Poly-V belt belt
o ° o o 50 24+50 Acciaio / Steel
. 20 16+50 Plastica-acciaio / Plastic-steel
o o o o 55 50+63 Plastica / Plastic
. P1C-P2C o ° 20+96 50+63 Plastica / Plastic
O P1C-P2C O ° 15 50+63 Plastica / Plastic
. 50 24 min / 60 max Acciaio / Steel
. 15-50 52 min / 110 max Plastica / Plastic
. 35 52 min / 110 max Plastica-acciaio / Plastic-steel
. 20 50 Plastica-acciaio / Plastic-steel
. 10 38 Plastica / Plastic
. Variabile / Variable 25 Plastica-acciaio / Plastic-steel
3 5-25 48-80 Plastica / Plastic
. 5+60 48-80 Plastica / Plastic
. 20-50 1" Plastica-acciaio / Plastic-steel
. . ° 1C-2C . 140 32+76 Acciaio / Steel
. . . ° 200 40+60 Plastica-acciaio / Plastic-steel
. . . 1C-2C . 240 50+76 Acciaio / Steel
° P1C-P2C o ° 35+200 40+60 Plastica-acciaio / Plastic-steel
. P1C-P2C . . 15+75 40+60 Plastica-acciaio / Plastic-steel
P1C-P2C 30 50+60 Plastica-acciaio / Plastic-steel
. 120 33 min/76 max Acciaio / Steel
P2C 120 32 min/76 max Acciaio / Steel
P2C 50 52 min/110 max Plastica / Plastic
. 50 52 min/110 max Plastica / Plastic
° 50 52 min/110 max Plastica / Plastic
° Variabile / Variable 48 Acciaio / Steel
. Variabile / Variable 50 Plastica-acciaio / Plastic-steel
. 20+350 Variabile / Variable Acciaio / Steel
. . . 300 50+60 Plastica-acciaio / Plastic-steel
. P} gzgc . 380 38+102 / 6089 / 50+89 Acciaio / Steel
P1C-P2C 360 76+89 Acciaio / Steel
. 40+375 Variabile / Variable Acciaio / Steel
. 40+1200 121 Plastica-gomma / Plastic-rubber
. ° 500 80-89 Plastica-acciaio / Plastic-steel
P1C-P2C 500 80-89 Plastica-acciaio / Plastic-steel
. P} g:zgc . 600+2200 60+194 / 89+159 / 60+108 Acciaio / Steel
P2C 550 53 min/102 max Acciaio / Steel
. 960+2200 Variabile / Variable Acciaio / Steel
. 1200 80 Plastica-acciaio / Plastic-steel

(*) Catena P1C-P2C trasmissione con pignone / Catena 1C-2C trasmissione con corone
(*) Chain P1C-P2C transmission with pinion sprockets / Chain 1C-2C transmission with crown sprockets

° Variabile / Variable Acciaio / Steel
. P1C . . Variabile / Variable Acciaio / Steel
° Variabile / Variable Elastomero / Elastomer
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Per maggior comodita riportiamo il significato delle sigle di esecuzione
indicate nei codici di ordinazione.

Il codice di ordinazione per i rulli & definito nell’ordine da: tipo, serie,
diametro asse, esecuzione asse, diametro [mm] ed esecuzione tubo,
lunghezza «C» [mm].

Qualora siano richieste pill esecuzioni, dovranno essere indicate nel codice
le sigle secondo Iincolonnamento delle tabelle A e B; le esecuzioni previste
nella stessa colonna non sono compatibili fra di loro.

Designazione codice / Code designation

Serie Rullo / Rullo series

v
w
—

Tipo Rullo / Rullo type

Diametro asse / Shaft diameter

Esecuzione asse / Shaft execution

Esecuzioni supplementari asse / Additional shaft executions
Diametro rullo / Roller diameter

Esecuzione base tubo / Tube execution

Esecuzioni supplementari tubo / Additional tube executions

Lunghezza C / C length

Esecuzioni asse / Shaft executions

UNIT HANDLING GENERAL CATALOGUE

CATALOGO GENERALE UNIT HANDLING

Designazione codice
Code designation

For facility purposes we list the meaning of the execution codes indicated.

The ordering codes for the rollers are defined in order by: series, type, shaft
diameter, shaft execution on request, tube diameter [mm] and execution, length
«C» [mm].

In case of multiple execution request, the initials according to the column
formation in the tables A and B should be included in the ordering code; the
executions which result in the same column are not compatible.

/20 |

asse con chiave (ch) ottenuta con fresatura
shaft with slots (ch) obtained by milling

asse con chiave (ch) ottenuta con bussola metallica
shaft with slots (ch) obtained with metallic sleeve

asse con chiave (ch) ottenuta con bussola in policarbonato
shaft with slots (ch) obtained with polycarbonate bush

asse con chiave ch = 14 + bussola in nylon con chiave CH = 30
shaft with slot ch = 14 + nylon sleeve with CH = 30 slot

asse con chiave ch = 17 + bussola in nylon con chiave CH = 30
shaft with slot ch = 17 + nylon sleeve with CH = 30 slot




Indicazione di impiego e criteri di progettazione
Application indications and design criteria

I}

S
e
- Rt

asse con molla
shaft with spring

asse fisso liscio
fixed shaft

asse forato e filettato
drilled and threaded shaft

asse forato e filettato + vite e rondella (vite UNI 5737)
drilled and threaded shaft + bolt and washer (screw UNI 5737)

asse con estremita filettate
shaft with threaded ends

Q 9



Esecuzioni asse / Shaft executions

Designazione codice
Code designation

ML asse con estremita filettate + dado basso (UNI 5589)
shaft with threaded ends + half nut (UNI 5589)

asse con estremita filettate + dado, controdado e rondella (dadi bassi UNI 5589)
shaft with threaded ends + nut, lock nut and washer (half nuts UNI 5589)

Tabella A / Table A

Sigle esecuzioni asse / Shaft executions codes

D M F G J
S ML B Q |
R MH N
RP
K

asse con fori ortogonali
shaft with orthogonal holes

J asse zincato
zinc plated shaft

asse in acciaio inox
stainless steel shaft

La tabella indica le esecuzioni ottenibili sugli assi.
Sono possibili piti esecuzioni per lo stesso asse,
purché le sigle corrispondenti non siano rap-
presentate nella stessa colonna. Nell’indicare il
codice, le sigle devono essere nell’ordine delle
colonne.

ESEMPIO:

- Rulli tipo PS/20, asse forato e filettato con
chiave, tubo ¢ 89 mm grezzo in acciaio con
rivestimento in PVC, lunghezza C = 1000 mm

- Codice: PS/20 20RF 89NP 1000
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The table shows the possible shaft executions.
Many executions are possible for the same shaft,
provided that the correspondent codes aren’t
represented in the same column. When indicating
the code, the codes must be in the order of the
columns.

EXAMPLE:

- Rollers type PS/20, drilled and threaded shaft
with slot, rough and steel tube @ 89 mm lagged
with PVC, length C = 1000 mm

- Code: PS/20 20RF 89NP 1000



Tabella B / Table B

Esecuzioni tubo / Tube execution

Sigle / Codes
N
1
Q
Vv
S
J
z

E

F

U

D

ST Or ®© » X 3

Indicazione di impiego e criteri di progettazione
Application indications and design criteria

Esecuzioni tubo

acciaio grezzo normale

acciaio inossidabile AISI 304

alluminio anticorodal 6060 T5 anodizzato
PVC rigido, colore grigio RAL 7037
gabbia con spirale in ferro

zincatura elettrolitica

zincatura a caldo continua (sendzimir)

1 gola per cinghia tonda

2 gole per cinghie tonde

1 corona (serie 1C, 1D)

2 corone (serie 2C)

1 flangia (disco di contenimento)

2 flange (dischi di contenimento)
rilsanizzazione color grigio

verniciature

guaina morbida in PVC colore grigio
rivestimento in Poliuretano

rivestimento in gomma vulcanizzata
manicotti conici in polipropilene (serie KRO) per curve
anelli in gomma di impatto a sezione piatta
anelli in gomma a punta

anelli in gomma misti per rulli piani

anelli in gomma misti per ritorno a 2 rulli

anelli in gomma ad effetto spirale pulitori

La tabella indica le esecuzioni ottenibili sui tubi.
Sono possibili pili esecuzioni per lo stesso tubo,
purché le sigle corrispondenti non siano rap-
presentate nella stessa colonna. Nell’indicare il
codice le sigle devono essere nell’ordine delle
colonne.

ESEMPIO:

Rulli tipo GL/12, asse forato e filettato M8,
tubo @ 60 mm zincato con 1 flangia e 2 corone,
lunghezza C = 900 mm

Codice: GL/12 12R 60JDH 900.

Tabella B / Table B
Tube execution

normal steel

stainless steel AISI 304

anticorodal anodized aluminium 6060 T5
rigid PVC, (grey color) RAL 7037

cage with steel spiral

zinc plated

continuous hot dip zinc (sendzimir)

1 groove for round belt

2 grooves for round belts

1 crown sprocket (series 1C, 1D)

2 crown sprockets (series 2C)

1 flange (containment disc)

2 flanges (containment discs)

grey colour rilsan coated

paintings

soft PVC lagging (polyvinylchloride) grey color
Polyurethane lagging

vulcanized rubber lagging

tapered polypropylene sleeves (KRO) for curves
impact rubber rings flat section

pointed rubber rings

mixed rubber rings for flat applications
mixed rubber rings for return with 2 rollers

spiral rubber rings with cleaning effect

The table shows the possible tube executions.
Many executions are possible for the same tube,
provided that the correspondent codes aren’t
represented in the same column. The codes
must be in the order of the columns.

EXAMPLE:

- Rollers type GL/12, drilled and threaded shaft M8,
zinc-plated tube @ 60 mm with 1 flange and 2
crowns, length C = 900 mm

- Code: GL/12 12R 60JDH 900.
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Unita di misura

GRANDEZZA

Lunghezza

Tempo

Forza

Temperatura
Celsius

Angolo piano

Velocita

Velocita angolare

Momento
o Coppia

Potenza (*)

Intensita di
corrente elettrica
Tensione elettrica
Frequenza
Tensione

e pressione

nome
metro
millimetro
secondo
minuto

ora

giorno
newton
decanewton

grado Celsius

radiante

angolo giro

grado sessagesimale
minuto d’angolo

secondo d’angolo

giri al minuto

watt
Kilowatt

ampere

volt
hertz
pascal

megapascal

Sl
simbolo

m
mm
S

min

daN
°C

rad

m/s
m/min
rad/s

giri/min

N-m
daN-m
w

kW

A

V

Hz
Pa

MPa

Misura delle grandezze
Measurement units

Nel presente catalogo facciamo uso delle unita di
misura delle grandezze secondo il SISTEMA
INTERNAZIONALE DELLE UNITA DI MISURA <«Sl» € dei
loro multipli e sottomultipli.

Nella seguente tabella riportiamo, per maggior
comodita, 'eventuale corrispondenza delle unita di
misura «Sl» da noi usate con I'oggi superato
Sistema Tecnico e con il Sistema Anglosassone in
uso in altri Paesi.

TECNICO ANGLOSASSONE
equivalente  nome simbolo conversione nome simbolo conversione
metro m piede ft 0,3048 m
1/1000 m pollice in-" 25,4 mm
secondo S secondo sec
60 s
3600 s
86400 s
kilogrammo - kgf - kp 9,80665 N libbra (f) Ib(f) 4,448222 N
10N forza 0,4535924 Kg
grado P grado °F O °F-32
Celsius (°C+17.78)x1,8  Fahrenheit 1.8
radiante rad radiante rad
2mrad
/180 rad
/10800 rad
/648000 rad
m/s ft/sec 0,3048 m/s
1/60 m/s
rad/s rad/sec
120 m rad/s revolutions  rev/min
per minute  R.P.M.
kgf-m 9,80665 N-m libbre pollice Ib-in 0,113Nm
10 N'm
cavallo cVv 735,49875W horsepower  H.P. 745,6999 W
1000 W vapore
A A
v V
Hz Hz
Kgf/mm? 9806650 Pa pounds per  psi 6894,757 Pa
1000000 Pa Kgf/mm? 9,80665 MPa square inch

(*) Le unita di potenza sono cosi derivate: 1W = 1 N-m/s; 1 CV = 75 Kgf-m/s; 1 H.P. = 550 Ib-ft/sec.
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In the present catalog the measurement units of the
international  system «Sl», their multiples and
submultiples are used.

Indicazione di impiego e criteri di progettazione
Application indications and design criteria

are listed.

In the following table comparisons between the «Sk,
the obsolete Technical System and the British System

MEASUREMENT \ Sl | TECHNICAL BRITISH
name ‘ symbol ‘ equivalence = name symbol conversion name symbol  conversion
Length meter m foot ft 0,3048 m
- inch in-" 25,4 mm
Time -. second s second sec
Force kilogramforce ~ kgf - kp 9,80665 N pound (f) Ib (f) 4,448222 N
Temperature --- degree Ire= degree e o= °F-32
Celsius Celsius (°C+17.78)x1,8  Fahrenheit 1,8
Plane angle .I. radian rad radian rad
Speed --- m/s ft/sec 0,3048 m/s
Angular speed rad/s rad/sec
revolutions  rev/min
per minute  R.P.M.
Moment kgf-m 9,80665 N-m pounds inch  Ib-in 0,713Nm
Power () --- cavallo vapore  CV 735,49875W horsepower  H.P. 745,6999 W
Tension kgf/mm? 9806650 Pa pounds per  psi 6894,757 Pa
and Pressure --- kgf/mm? 9,80665 MPa square inch

(*) Power units are derived as follows: TW = 1 N-m/s; 1 CV = 75 Kgf-m/s; 1 H.P. = 550 Ib-ft/sec.
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La RULLI RULMECA da piu di 40 anni ha inserito
nel proprio programma di produzione la gamma
di rulli e componenti che prevede l'utilizzo di
materie plastiche combinate anche con acciaio.
Le materie plastiche sono dei materiali industriali
di primissimo ordine, alternative e spesso
sostitutive con grande vantaggio economico dei
metalli tradizionali (alluminio, bronzo, acciaio
inossidabile, ecc.).

Fino ad un carico di 10 kg si dovrebbe sempre
dare la preferenza al rullo in materia plastica, il
quale puo venire impiegato anche con carichi fino
a 200 kg (vedi serie 117).

Riduzione della rumorosita
Nei trasporti interni consentono un utilizzo
silenzioso e piacevole.

Massima resistenza agli urti

Le materie plastiche RULMECA sono altamente
resistenti e assorbono con elasticita colpi ed urti,
permettendo a questi rulli di conservare la loro
concentricita.

Leggerezza

Riducono notevolmente il peso dei trasportatori, a
vantaggio di una semplice e facile ma-
neggevolezza per la spedizione e per il trasporto
che diventa pill economico.

Minima resistenza all’avviamento

Un peso leggero del collo da trasportare richiede
una minima resistenza all’avviamento del rullo.
I rulli in materia plastica sono molto scorrevoli e
consentono di trasportare colli leggeri con la
minima pendenza.

Integrita del materiale trasportato
| materiali delicati possono essere trasportati
senza essere danneggiati con graffiature.

Resistenza alla corrosione

Le materie plastiche non arrugginiscono! Inoltre,
dotati di cuscinetti a sfera e di assi in acciaio
inossidabile, i rulli in materia plastica RULMECA
possono essere impiegati per lavorare in
presenza di acqua.

Notizie sulle materie plastiche

Information on plastic materials

Resistenza agli agenti chimici

Le materie plastiche RULMECA sono molto
resistenti agli agenti chimici di cui tuttavia
occorre considerare il grado di concentrazione.
Per I'impiego specifico consigliamo quindi di
interpellarci.

Facile pulitura

| rulli in materia plastica RULMECA possono
essere facilmente puliti con qualsiasi detersivo in
uso, ed essere soggetti a spruzzi d’acqua. Quindi
sono molto indicati per 'impiego nell'industria di
generi alimentari e in molti altri settori ove
esistano tali necessita. Occorre soltanto prestare
attenzione che la temperatura non superi +50°C
se il tubo & in PVC.

Resistenza ai fattori atmosferici

Possono essere sottoposti a tutti i fattori
atmosferici, compresi il gelo e i raggi ultravioletti,
e presentano notevoli vantaggi nell'impiego in
celle frigorifere rispetto ai rulli in acciaio.

Colore

Giallo RAL 1023, il colore alternativo a richiesta e
grigio polvere RAL 7037 sono i colori RULMECA
che si adattano ad ogni ambiente e ad ogni
combinazione di colore.

Utilizzo nelle aziende alimentariPotendo essere
talvolta a parziale contatto con generi alimentari,
i rulli in materia plastica RULMECA sono
particolarmente adatti per questi specifici
impieghi.

Alcuni fattori importanti devono essere presi in
particolare considerazione quando si usano
prodotti in materia plastica.

- Carica elettrostatica: in alcuni casi speciali puo
essere necessario scaricare la carica elet-
trostatica prevedendo dei componenti specifici
(esec. antistatica).

Intervallo di temperatura: nella tabella suc-
cessiva son indicati i valori di impiego per i vari
materiali, meglio specificati nelle varie serie
secondo i criteri di utilizzo.

Resistenza agli agenti chimici: essendo diversa
per i vari materiali plastici, secondo il grado di
concentrazione, € preferibile venga da noi
confermata.

Lunghezza del rullo: risulta limitata con I'uso
dei tubi in PVC.

Di seguito riportiamo le caratteristiche e le ap-
plicazioni delle materie plastiche maggiormente
usate.

CATALOGO GENERALE UNIT HANDLING UNIT HANDLING GENERAL CATALOGUE

Poliammide

ottime proprieta meccaniche in generale, elevata
resistenza all’'usura, basso coefficiente d’attrito,
elevata resistenza a fatica, buona resistenza
chimica in generale; & usata prevalentemente per
pignoni, ingranaggi e sedi di cuscinetti oppor-
tunamente stabilizzati.

Polipropilene
elevata leggerezza, elevata resistenza al calore,
elevata resistenza chimica; assenza di igrosco-
picita; & usato per le rotelle RSV 370, molte
boccole e coperchietti di tenuta e le testate dei
rulli serie 111.

Polivinilcloruro

(PVC rigido) elevata flessibilita, elevata resistenza
all’abrasione e all’'urto, elevata resistenza
chimica in generale; tutti i tubi in esecuzione «V»
sono ottenuti con speciale copolimero miscelato
di questa resina, che ne esalta le caratteristiche,
e sono opportunamente stabilizzati ai fattori
atmosferici.



More than 40 years ago RULLI RULMECA introduced
the range of rollers and components of the using
Polymers in combination with steel. Polymers are
high quality industrial materials alternative and
often substitutive replacing, with relevant
economical advantages, the traditional materials
(alluminium, bronze, stainless steel, etc...).
Polymer rollers should always be preferred up to a
load of 10 Kg. They can also be employed for loads
up to 200 Ky (see the 117 series).

Noise reduction
Silent use in internal applications.

Maximum shock resistance

The RULMECA Polymers are highly shock resistant
ad elastically absorb blows and shocks preserving
the roller concentricity.

Lightness

Reduces considerably the weight of the
handling system, with the advantage of being
economically convenient to transport and to handle
around.

Minimum starting resistance

A light weight package to be handled requires a roller
with a very low starting resistance. Polymer rollers
run very smoothly and allow the handling of very light
packages with a minimum slope.

Safety of handled materials
Delicate materials can be safety handled without
being damaged by scratches.

Corrosion resistance

Plastic materials do not RUST! Furthremore, the
RULMECA polymer rollers are equipped with ball
bearings and shafts of stainless steel and can
therefore be used to work constantly in wet
conditions.

Chemical agents resistance

RULMECA Polymers are highly resistant to
chemical agents which concentration coefficient
should be considered.

For specific applications please contact us.

Indicazione di impiego e criteri di progettazione
Application indications and design criteria

Easy cleaning

The RULMECA Polymer rollers can be easily cleaned
with any detergent in use and can be water
sprayed. They are therefore particurarly designed
for the food industry or any other application where
cleaning is particularly necessary. If the roller tube
is in PVC, attention should be paid so that the
temperature does not exceed 50°C.

Atmospheric factors resistance

Can be exposed to all atmospheric factors including
frost, ultraviolet rays and presents considerable
advantages in freezer applications compared to the
steel rollers.

Colour

The yellow RAL 1023, the alternative colour on
request and the dusty grey RAL 7037 are RULMECA
colours that suit to any environment and colour
combination.

Food industry applications

As they can sometimes be in partial contact with
foodstuff, RULMECA Polymer rollers are particularly
suited for these specific applications.

Some very important factors should be taken into
consideration when using the Polymer products.

- Electrostatic charge: it could be necessary, in
some special cases, to discharge the electrostatic
charge using special components (antistatic
version).

Temperature gap: the operating ranges of the
various materials are listed in the following table,
better specified in the various series according to
the application criteria.

Chemical agents resistance: as it varies for the
various plastic materials, depending on the
concentration grade, it is preferable that it is
confirmed by us.

- Roller length: limited when using PVC tubes.
Characteristics and applications of the most
common plastic materials:

Polyamide

excellent mechanical properties in general, highly
wear resistant, low friction coefficient, highly
fatigue resistant, good resistance to chemicals in
general; it is typically used for pinions, gears and
end-caps suitably stabilized.

Polypropylene

very light, highly heat resistant, excellent resistance
to chemicals; hygroscopicity absence; it is used for
the RSV 370 wheels, for many bushings and sealing
caps and for the 111 roller series end-caps.

Polyvinylchloride

(rigid PVC) highly flexible, excellent abrasion and
shock resistance, highly resistant to chemicals in
general; all <V»> execution tubes are obtained with
special copolymer mixed with this resin which
enhances its characteristics and are suited to
atmospherical conditions.

=3k
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Notizie sulle materie plastiche
Information on plastic materials

Proprieta
Property

Valori validi a 20°C / Valid values at 20°C

Poliammide
Polyamide
1,12 +1,15
85+ 115
55+8

75 + 86

105 + 110
-20 + +100°C

(PA)

daN/dm®
MPa
daN-cm/cm?
Mpa

MPa

Polipropilene
Polypropylene
0,9

38

57

34,5

35

-20 + +80°C

(PP)

daN/dm®
MPa
daN-cm/cm?
MPa

MPa

Polivinilcloruro (PVC)

Polyvinylchloride

1,38

7

15+25

52

83,5

-20 + +50°C

daN/dm®
MPa
daN-cm/cm?
MPa

MPa

Proprieta
Property

resiste / resists
in genere resiste sufficientemente / in general resists sufficiently
resiste a determinate condizioni / resists in certain conditions
non resiste / does not resist

L @O@

Poliammide (PA)

Polyamide

GECH NOX N NONONONO.

CATALOGO GENERALE UNIT HANDLING UNIT HANDLING GENERAL CATALOGUE

Polipropilene  (PP)

Polypropylene

OO OO

N
)

O OJ

Polivinilcloruro (PVC)

Polyvinylchloride

C®OOCO

e
®

® OO



Indicazione di impiego
e criteri di progettazione

Application indications
and design criteria
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‘ Larghezza utile ‘
‘ Working width ‘

EL

Larghezza del trasportatore
‘ Conveyor width ‘

EL

Rulli per trasportatori a gravita

Rollers for gravity conveyors

TRASPORTATORE A RULLI FOLLI:
DEFINIZIONE E TERMINOLOGIA

Trasportatore a rulli folli: una serie di rulli
sostenuti da una struttura portante, atti alla
movimentazione dei colli per mezzo di spinta o
della forza di gravita.

Struttura portante: insieme di elementi di
supporto dei rulli nei trasportatori.

Spalle (o fiancate): profilati a C oppure a L che
corrono lungo i lati del trasportatore per
I’appoggio dei rulli.
Traversine: elementi strutturali che collegano e
mantengono la distanza delle spalle della
struttura portante.

Giunzioni: particolari per unire sezioni del tra-
sportatore.

Sostegni: elementi (spesso standard) usati per
mantenere I'allineamento del trasportatore, fissi
o regolabili in altezza.

Guide: elementi paralleli alle spalle atti al
contenimento dei colli; la larghezza utile puo
essere inferiore alla larghezza del trasportatore.

Larghezza: distanza tra le parti interne delle
spalle (battuta, imposta, luce libera); spesso
corrisponde alla larghezza di montaggio.

Rullo: mantello girevole su un asse portante.

Mantello: superfici